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Kokille zum Stranggiessen von Stahlband. 

Bei einer Kokille zum Stranggieflen von Stahl- 
band Oder Dunnbrammen mit gekuhlten Breitseiten- 
wanden (1. 2) und Schmalseitenwanden (3. 4), bil- 
den die Breitseitenwande einen trichterformigen Ein- 
giefibereich (5, 8), der zu den Schmalseitenwanden 
(3. 4) und in GieGrichtung auf das Format des ge- 
gossenen Bandes (6) reduziert ist. Die Wolbung des 
EingieBbereichs (5. 8) ist durch seitliche Kreisbogen 
R s und an Tangentpunkten T mit diesen verbundene 

F '9-2 



mittlere Kreisbogen R tn bestimmt. 

Zur Reibungs- und VerschleiGminderung und zur 
Reduzierung der Zug- und Biegebeanspruchung der 
Strangschale sind die Radien (R s , - „) der seitlichen 
Kreisbogen von der Kokillenoberkante in einem min- 
destens 100 mm von der Kokillenoberkante abwarts 
reichenden Abschnitt (10) des Eingieftbereichs (5, 8) 
gleichbleibend. 
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Die Erfindung betrifft eine Kokille zum Strang- 
gieBen von Stahlband Oder Dunnbrammen mit ge- 
kuhlten Breitseitenwanden und Schmalseitenwan- 
den, wobei die Breitseitenwande einen trichterfor- 
migen EingieBbereich bilden, der zu den Schmal- 
seitenwanden und in GieBrichtung auf das Format 
des gegossenen Bandes reduziert ist und an jeder 
Breitseitenwand die Wolbung des EingieBbereichs 
durch seitliche Kreisbogen und an Tangentpunkten 
mit diesen verbundene mittlere Kreisbogen be- 
stimmt ist, deren Radien mit ihrem Abstand von 
der Kokillenoberkante suksessive groBer werden. 

Bei dieser durch die DE-A1 39 07 351 bekann- 
ten Kokille ist die den EingieBbereich bildende 
Wolbung der Breitsettenwande derart kreisbogen- 
formig gestaltet, daB sowohl die Radien der seitli- 
chen Kreisbogen als auch die Radien der mittleren 
Kreisbogen in Stranglaufrichtung allmahlich groBer 
werden. An derartigen Wolbungen wird die sich 
unmitteibar unterhaib des GieBspiegeis bildende 
Strangschale aufgrund der Radienanderung der 
Kreisbogen stetig bis zum Ende des EingieBbe- 
reichs verformt. Durch die Verformung wird die 
Reibung zwischen Strangschale und Breitseiten- 
wand und damit die Zugbeanspruchung der 
Strangschale erhoht 

Durch die EP-B1 02 68 910 ist eine Kokille mit 
erweitertem EingieBbereich bekannt, wobei zur Re- 
duzierung der Strangschalenbelastung ein erster 
Abschnitt des EingieBbereichs der Breitseitenwand 
parallelwandig ist, wobei sich entgegengesetzte 
Verformungen ergeben. 

Aufgabe der Erfindung ist die Schaffung einer 
Kokille der angegebenen Gattung, wobei die durch 
Kreisbogen bestimmte Wolbung der Breitseiten- 
wande derart gestaltet ist, daB Reibung und Ver- 
schleiB an den Breitseitenwanden vermindert und 
die Zug- und Biegebeanspruchung der Strangscha- 
le derart reduziert wird. daB die Betriebssicherheit 
des GieBvorganges erhoht und ein fehlerfreies 
Stahlband erzeugt wird. 

Der Erfindung liegt der Gedanke zugrunde, an 
den Breitseitenwanden verformungsfreie W6I- 
bungsbereiche zu schaffen. 

ErfindungsgemaB wird vorgeschlagen, daB die 
Radien der seitlichen Kreisbogen von der Kokillen- 
oberkante in einem mindestens 100 mm von der 
Kokillenoberkante abwarts reichenden Abschnitt 
des EingieBbereichs gieichbleibend sind. 

Dadurch wird erreicht, daB die noch dunne 
Strangschale unterhaib des GieBspiegeis zu einem 
groBeren Flachenanteil verformungsfrei gefuhrt 
wird. 

Eine weitere VergroBerung der verformungs- 
freien Wolbungsbereiche wird dadurch erreicht, 
daB die Radien der seitlichen Kreisbogen uber die 
gesamte Hone des EingieBbereichs gleich sind. 



In der Zeichnung sind Ausfuhrungsbeispiele 
mit Merkmalen und Vorteilen der Erfindung darge- 
stellt. Es Zeigen 

Fig. 1 die Innenansicht einer bekannten Ko- 
5 killenbreitseitenwand mit seitlich vor- 

geordneten Schmalseitenwanden, 
Fig. 2 die Draufsicht einer StahlbandgieBko- 
kille. 

Fig. 3 eine Seite eines erfindungsgemaBen 
/o EingieBbereichs in Draufsicht, 

Fig. 4 die Innenansicht einer gemaB Fig. 3 

gestalteten Breitseitenwand, 
Fig. 5 eine Seite eines alternativ gestalteten 
EingieBbereichs in Draufsicht 
15 und 

Fig. 6 die Innenansicht einer gemaB Fig. 5 
gestalteten Breitseitenwand 
Eine StahlbandgieBkokille besteht gemaB den 
Figuren 1 und 2 aus zwei Breitseitenwanden 1, 2 
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1, 2 angeordneten Schmalseitenwanden 3, 4. Die 
Breitseitenwanden 1, 2 bilden durch je eine obere 
Auswolbung einen EingieBbereich 5, der zu den 
Schmalseitenwanden 3, 4 und in GieBnchtung auf 
25 die Dicke des gegossenen Stahlbandes 6 reduziert 
ist. 

Die Form des EingieBbereichs 5 ist durch seitli- 
chen Bogen und mittlere Bogen bestimmt, deren 
Krummungsradien R s und R m in GieBnchtung 

30 gleichmaBig zunehmen. Bei dieser in Fig. 1 darge- 
steliten bekannten Ausfuhrung bilden die Tangent- 
punkte T aufeinanderfolgender Bogen R s und R m 
Geraden 7. Aufgrund der sukzessiven VergroBe- 
rung der Radien R s und R m wird die Strangschale 

35 des gegossenen Stahlbandes 6 an der gesamte 
Flache des EingieBbereichs 5 verformt. 

In Fig. 3 ist eine Seite eines erfindungsgemaB 
geformten EingieBbereichs 8 mit seitlichen und in- 
neren Bogen in den Ebenen I, il, III dargestellt. 

40 Dabei werden die Radien R m! , R mM , R mm der mittle- 
ren Bogen gleichmaBig von oben nach unten gro- 
Ber. Die Radien R s , und R sM der seitlichen Bogen 
bleiben bis zur Ebene II gleich und nehmen von 
der Ebene II bis zum Ende des EingieBbereichs 8 

45 gleichmaBig zu. Daraus ergibt sich bis zur Ebene II 
eine Seitenverlagerung der Tangentpunkte T,, T M . 

In der Innenansicht gemaB Fig. 4 sind abge- 
knickte Linien 9 als geometrischer Ort der Tangent- 
punkte T,, T||, T,n dargestellt. Auf diese Weise wird 

so eine Zone 10 gebildet, in der die Strangschale des 
gegossenen Stahlbandes 6 vorteilhaft nicht ver- 
formt wird. 

Fig. 5 zeigt eine Seite eines alternativ geform- 
ten EingieBbereichs 11 mit seitlichen und mittleren 
55 Bogen in den Ebenen IV, V, VI. Dabei sind die 
Radien R m , v , R mV . Rmvi der mittleren Bogen gleich- 
maBig von oben nach unten vergroBert. Die Radien 
R s iv, R sVl Rsvi der seitlichen Bogen sind uber alle 
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Ebenen IV. V. VI gleich. Daraus ergibt sich uber 
die gesamte He-he des EmgieGbereichs 1 1 eine 
Seitenverlagerung der Tangentpunkte T, v . T v . T y! . 

In der Innenansicht gemaB Fig. 6 sind Linien 
12 als geometnsche Orte der Tangentpunkte T, v . 5 
T v T V i dargestellt. In den Zonen 13 des EmgieGbe- 
reichs 1 1 wird die Strangschale des gegossenen 
Stahlbandes 6 vorteilhaft nicht verformt. 

Patentansprtiche to 

1. Kokille zum StranggieBen von Stahlband Oder 
D'jnnbrammen mit gekuhlten Breitseitenwan- 
don und Schmalseitenwanden, wobei die Brett- 
seitenwande einen trichterformigen EingieGbe- is 
reich bilden, der zu den Schmalseitenwanden 

und in GieOnchtung auf das Format des gegos- 
senen Bandes reduziert ist und an jeder Breit- 
seitenwand die Wolbung des EmgieGbereichs 
durch seitliche Kreisbogen und an Tangent- 20 
punkten mit diesen verbundene mittlere Kreis- 
bogen bestimmt ist, deren Radien mit ihrem 
Ahstand von der Kokillenoberkante suksessive 
groBer werden, 

dadurch gekennzeichnet, 25 

daB die Radien <R S | _ der seitlichen Kreisbo- 
gen von der Kokillenoberkante in einem minde- 
stens 100 mm von der Kokillenoberkante ab- 
warts reichenden Abschnitt (10) des EmgieB- 

bereichs (8) gleichbleibend sind. 30 

2. Kokille nach Anspruch 1. 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Radien (R siv - vi) der seitlichen Kreis- 
bogen uber die gesamte Hone des EingieBbe- 35 
reichs (11) gleich sind. 
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Kokille zum Stranggiessen von Stahlband. 



Bei einer Kokille zum Stranggieften von Stahl- 
band oder Dunnbrammen mit gekiihlten Breitseiten- 
wanden (1. 2) und Schmalseitenwanden (3, 4), bil- 
den die Breitseitenwande einen tnchterformigen Ein- 
gieGbereich (5, 8), der zu den Schmalseitenwanden 
(3, 4) und in GieBnchtung auf das Format des ge- 
gossenen Bandes (6) reduziert ist. Die Wolbung des 
Eingiefibereichs (5. 8) ist durch seitliche Kreisbogen 
R s und an Tangentpunkten T mit diesen verbundene 



mittlete Kreisbogen R m bestimmt. 

Zur Reibungs- und Verschleiftminderung und zur 
Reduzierung der Zug- und Biegebeanspruchung der 
Strangschale sind die Radien (R sl - ,,) der settlichen 
Kreisbogen von der Kokillenoberkante in emem min- 
destens 100 mm von der Kokillenoberkante abwarts 
reichenden Abschnitt (10) des EingieGbereichs (5. 8) 
gleichbleibend. 

F.s 3 



00 

< 



~l — 



CM 

o 

Q. 



: ^rK Xemy -UK- Business Set", ices 



J 



Pilrntimt 



ELRGPAISCHER RECHERCHENBERICHT 



EINSCHLAGIGE DOKUMENTE 



*t kirn 



Tmmw 



' k EP-A-0 288 748 (QANIELI & C. OFFICINE) 



A . WO-A-89 12516 (DAV^f (DISTINCTION) LIMITED) J 
A EP-A-C 14S 734 (SMS SSCHLOEMANN-SIEMAG) 

A>D , DE-a-39 37 35] (SMS SCHLOEMANN-SIEMAS) 

A, 3 :£P-A-0 26S 910 (SMS SCrtLOEMANN-SIEMAG) 



EP 92 12 2119 



KLA&SmXATlON DDI 
ANMCLDUNC 0»cCLS) 



"1 



B22D11/04 



SaCHCKMTTX (taLCXJ) 



B22D 



D«r voriicfcsAr Rreharcbrnbnrtif «w4e ft' wHm Paw l in t 



DEN HAAG 



30. Qtz«rab«r 1994 i Qbervtl Itnay, R 



J 



KATXCOUE DD GESANNTXN DOCUMENTS 



T 4« ErtU«Wf »^v»** IWgwfe Th«ori* mim GmdltM 
C ■ Utm PtiMrtntiiMf, Ui j«4oc* mtt mm mim 

nek *«■ AiMlwhnia waftatllcfct i«4a tat 
D : la mm hmuakiwmm *M*m*tmrim* Dckummmx 
L : ui ^ mi mm Qrtmlm n«ftlnui Ortwrt 



uttfl 



